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Thermoplastische Massen 



Die Erfindung betrifft thermoplastische Massen zur HersteUung 
von Oberziigen oder Formkorpern, insbesondere Folxen und Flatten, 
mit einem Gehalt an ataktischem and isotaktischem Polypropylen 
und Filllstoffen aus pulverfQrmigem inertem Material. 

Gefulltes ataktisches Polypropylen ist bereits zur Beschichtung 
der Ruckseite von Teppichen verwendet worden, insbesondere be, 
den sog. Teppiohfliesen, also einem Bodenbelag in Form von 
viereckigen Flatten aus Nadelfilz Cgewohnlich im Format 50 cm x 
50 cm) mit Kunststof frucken, der die Aufgabe hat, den Boden- 
belag dimensionsstabil und genilgend schwer zu machen, so daft 
die besagten Teppiohfliesen auf den Boden aufgelegt werden 
Jconnen, ohne daft Klebstoffe nStig sind. Die Teppichunterschxcht 
muft wenigstens 50 Gew.% Fullstoffe oder inerte 
enthalten, urn das gewunschte Gewicht zu erzxelen, 
jedoch genugend Flexibility besitzen, so daft der Teppxch oder 
Bodenbelag aufgerollt oder ausgebreitet werden kann, ohne . daft 
diese Unterschicht bricht. Diese muft also bxegsam und geschmex- 
dig sein, andererseits aber eine ausreichende Harte aufwexsen, 
um dem Druck widerstehen zu konnen, der durch dxe Bexne der 
Hobelstucke, StUhle und Sessel ausgetibt wird, welche auf den 
Teppich gestellt werden. 
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FUr die Rttckseitenbeschichtung von Teppichen o.dgl. ist bisher 
gereinigtes, ataktisches Polypropylen unter Zusatz von 50 Gew.% 
inerter FUllstoffe in Pulverform, beispielsweise Baryt, Clay 
oder Calciumcarbonat verwendet worden. Die so hergestellten 
RUckschichten besitzen die geforderten Eigenschaften von Ge- 
wicht und Flexibility, haben jedoch eine ungeniigende Ober- 
fiachenharte. Diese Oberf lSchenharte kttnnte durch Verwendung 
von isotaktischem Polypropylen verbessert werden, jedoch ware 
das derart erzeugte Produkt nicht mehr geeignet, da eine Er- 
h6hung der Harte mit einer Verminderung der Flexibilitat oder 
Faltbarkeit des Produkt es verbunden ist. 

Die Erfindung soil diesen Nachteilen abhelfen und hat zur 
Aufgabe, thermoplastische Massen zu scfaffe die sich fur 
die Herstellung von Oberziigen oder Halb- und Fertigfabrikaten 
wie Folien und Platten eignen, welche eine Oberflachenharte 
von mehr als 50 Shore A, vorzugsweise in der Groflenordnung 
von 60 - 70 Shores A zeigen und gleichwohl biegsam sind. 

Es ist bereits bekannt, dafi Mischungen aus ataktischem und 
isotaktischem Polypropylen mit einem Gehalt an Fullstoffen 
eine hohe Viskositat aufweisen, selbst bei einer Teraperatur 
von 180°C f was zu Schwierigkeiten bei der Aufbringung von 
Oberziigen und der Herstellung von Platten, aber auch von 
bahnformigem Material aus diesen Mischungen fuhrt. 

Aufgabe der Erfinlung ist deshalb weiterhin die Entwicklung 
von Massen, die sich zur Erzeugung von Oberzugen, Folien oder 
Platten verwenden lassen, dabei jedoch eine geringere Viskosi- 
tat bei 180°C zeigen und deshalb leicht verarbeitet werden 
konnen. 

Es ist bekannt, dafi ataktisches Polypropylen zusammen ait 
isotaktischem Polypropylen nach Verfahren erzeugt wird, die 
beispielsweise in Italien durch die Firma Montecatini-Edison 
S.p.A. entwickelt worden sind, 
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Nach diese. Verfahren wird das ataktische Polypropylen von dem 
isotaktiachen Produkt durch Behandel. »it einem LSsungsmxttel 
und Zentrifugieren abgetrennt. 

Bex dieser Behandlung ist es jedoch unvermeidlich, dafi eine 
■ewisse Menge isotaktisches Polypropylen, gewohnlxch 1 - 3 
Lr Gesa»t.enge. in der LOsung des ataktischen Polypropylens 
verbleibt. Da die Menge des ataktischen Polypropylens etwa 
6 - 10 % betragt. bezogen auf das erzeugte isotaktxsche Poly- 
propylen, wird das ataktische Polypropylen als Rest 1 - 3 % 
des erzeugten isotaktischen Polypropylens enthalten, so da* 
nach der Verda-pfung des Losungsmittels ein rohes ataktxsches 
Produkt anfallt, welches 10 - HO % isotaktisches Polypropylen 
enthait. 

Man hat bereits versucht, dieses rohe ^f^J^^ 
welches 10 - HO % isotaktisches Polypropylen enthait, zur Er 
xeugung von Oberzugen. Folien, Flatten o.dgl. zu verwenden, 
LdL La dieses Produkt unter Zusatz von 50 % inerter FU11- 
stoffe einsetzte. Diese Versuche haben jedoch bisher zu unbe- 
fri edigenden Ergebnissen gefuhrt, da die so erhaltenen Produkte 
spr6de waren und keine Flexibilitat zeigten. 

Es ist deshalb auch Aufgabe der Erfindung, rohes ataktisches 
Polypropylen -it eine* tot.il von 10 - .0 isotaktxsche, Poly- 
propylen zur Herstellung der oben genannten Produkte verwendbar 
zu machcn. 

Bekanntlich werden in der Bauindustrie dunne Filme aus teuren 
Kunststoffen, wie Polyvinylf luorid oder Poly.thylench orsulfo- 
nat als Abdeckung auf wasserdichten Asphaltschxchten benutzt, 
da diese eine ungefallige und unasthetxsche dunkle Farbe haoen. 
Diese Abdeckungsmaterialien sind auch insofern vortexlhaft, 
als sie sehr wetterfest sind, in jeder gewQnschten Farbe erzeugt 
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werden kGnnen und eine gute Deckkraft besitzen. In kurzer 
Zcit wandern jedoch die fliissigen Komponenten des Asphalts 
in den Abdeckungsfilm und rufen die Bildung unschGner schwar- 
zer Flecken hervor. Der gleiche Nachteil tritt in der Auto- 
mobilindustrie auf, wo Asphaltlagen als Antidrtthnmittel auf 
den Wagenboden aufgebracht werden. 

Die Erfindung schafft auch hier Abhilfe, indem die erfindungs- 
gemaaen Massen keine FarbverMnderungen in den Materialien 
hervorrufen, mit denen sie in Berxlhrung kommen. 

Itf indungsgemSfi wurde gefunden, daB sich diese Aufgaben 16sen 
lassen durch Massen aus ataktischem Polypropylen, isotaktischem 
Polypropylen, Petroleumharzen und inert en FQllstoffen, gegebe- 
nenfalls unter Zusatz von Weichmachern. 

Zur ErlSuterung seien in einem Beispiel, das die Erfindung in 
keiner.Weise beschrSnken soli, die prozentualen Gewichtsanteile 
der verschiedenen Komponenten angegeben: 

ataktisches Polypropylen 25 - 75 % 

isotaktisches Polypropylen 3 - 25 % 

Petroleumharze 3 - 25 * 

MineralGle 0 - 25 % 

flUssige Polybutene 0 - 25 % 

inerte Fiillstoffe 10 - 75 % 

Diese Produkte werden unter grtindlichem Verraischen auf eine 
Temperatur von etwa 140 - 200°C erwSrrat, worauf man Oberziige, 
Folien, Platten o.dgl. mit Hilfe geeigneter Vorrichtungen zur 
Verarbeitung heifier Schmelzen erzielen.kann. 

Die so erhaltenen Platten und Folien lassen sich dann auf einen 
Tr&ger aus anderem Material durch einfache HeilS-Laminierung 
und ohne die Verwendung irgendwelcher Klebemittel aufbringen. 
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Das ataktische Poly propyl en, welches erf indungsgemafi bevor- 
zugt verwendet wird, hat ein Molekulargewieht zwischen 8000 ^ 
und 100000, einen Erweichungspunkt zwischen etwa 110 und 150 C 
und wird als Nebenprodukt bei der Herstellung von isotaktischen 
Polypropylen erhalten. 

Das erfindungsgemaB verwendete isotaktische Polypropylen hat 
ein Molekulargewieht zwischen etwa 10000 und etwa 300000, und 
einen Erweichungspunkt zwischen etwa 125 und 160 C. Es ist am 
Handel unter dem Namen Moplen, Moplefan, Meraklon (Produkte 
der Firma Montecatini-Edison S.p.A.) erhaltlich. 

Als Ersatz filr gereinigtes ataktisches Polypropylen kann auch 
ein rohes ataktisches Produkt benutzt werden, welches bereits, 
wie oben gesagt, bis zu U0 % isotaktisches Polypropylen ent- 
halt. 

Als Petroleumharze werden solche bevorzugt, die durch Poly- 
merisation von Fraktionen der Wasserdampf-Crackung erhalten 
wurden und ein Molekulargewieht von ungefahr 1000 - 2000 und 
einen Erweichungspunkt zwischen 60 und 120°C haben und hell 
gefarbt sind. 

Das verwendbare Mineralol muB von paraf finischer oder naphthi- 
nischer Beschaff enheit sein, eine Viskositat zwischen 2 und 
12 Grad Engler haben und eine helle Farbe zeigen. 

Die bevorzugten Polybutene haben ein Molekulargewieht zwischen 
600 und 2000 und eine Viskositat zwischen 5 und HO Grad Engler. 

Die inerten Fullstoffe sind Pulver von Baryt, Ton oder Calcium- 
carbonat . 

Im nachstehenden werden einige quantitative Beispiele gegeben, 
in denen die Prozentangaben sich in Gewichtsprozent verstehen. 
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Diese Beispiele sollen die Erfindung jedoch nicht einschrSnken. 



Beispiel 1 

b Ataktisches Polypropylen (Erweichungspunkt 125°C) 35 % 

Isotaktisches Polypropylen ( Erweichungspunkt 150°C) 7 % 

Petrol eumharz (Erweichungspunkt 100°C) 8 % 

Baryt (Permanent-WeiA) 50 % 



Die vorstehend genannten Bestandteile werden auf 170°C erw^rmt 
und gleichzeitig griindlich miteinander vermischt. Anschliefiend 
lassen sie sich beispielsweise als Unterschicht fttr Teppiche 
o.dgl. anwenden. Der Auftrag erfolgt bei einer Temperatur von 
160°C in einer Schicht von ungefahr 2 mm Dicke. Nach dem Ab- 
kiihlen wurde die Oberf lachenharte des ~'ber-,dges zu 70 Shore A 
ermittelt. Der so behandelte Teppich kann aufgerollt und aus- 
gebreitet werden, ohne da£ die Beschichtung bricht. 



Beispiel 2 

Ataktisches Polypropylen (Erweichungspunkt 130°C) 25 % 

Isotaktisches Polypropylen (Erweichungspunkt 155°C) 6 % 

Petroleumharz (Erweichungspunkt 80°C) 6 % 

paraffinisches Mineralol (Viskositat 18° Engler) 8 % 

Clay in Pulverform 55 % 



Die Bestandteile werden unter Erw^rmen auf 180°C vermischt. 
Die Mischung wird anschlieflend zur Herstellung einer Folie 
mit einer Dicke von etwa 1,5 mm verwendet. Diese Folie wurde 
dann nach einem Hei&laminierungsverfahren auf einen Film von 
Polyvinylfluorid aufgebracht, der eine Dicke von ungefahr 
0,1 mm hatte. Das so erhaltene Verbundmaterial lclsst sich zur 
Wasserabdichtung von Flachdachern verwenden. Nach einer Zeit- 
dauer von 3 Jahren zeigte das laminierte Produkt keinerlei 
Verf arbung • 
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Beiapiel 3 

Rohes ataktisches Polypropylen mit einem Gehalt von 
5? % iSSaSischen Polypropylen (Erweichungspunkt 1*5 C) 60 

Petroleumharz (Erweichungspunkt 100°C) 12 % 

Polybuten (Viskositat 30 Grad Engler) 15 * 

Baryt (Permanent-WeiB) in Pulverform 13 

Die Bestandteile wurden unter Erwarmung auf 180°C miteinander 
vermischt. Bei Verwendung dieses Produktes in einem PreBver- 
fahren vmrde eine Platte nit einer Dicke von ungefahr 3 mm 
erhalten. Diese Platte wurde in einem HeiBlaminierverfahren 
ait einem Polyvinylchloridf ilm verbunden, der eine Dicke von 
ungefflhr 0,3 mm hatte. Das so erxeugte Produkt lieB sich als 
AntidrOhnmittel auf den Boden von Kraft fahrzeugen aufbringen. 
Der Versuch xeigte, dafi nach einem Jahr die laminierte Platte 
keinerlei Verfarbung aufwies. 
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Patentansprdche 



1. Thermoplastische Masse zur Herstellung von Oberzttgen Oder 
FormkOrpern, insbesondere Folien und Piatt en, mit einem 
Gehalt an ataktischem und isotaktischem Polypropylen und 
FQllstoffen aus wenigstens einem pulverfdrmigen inerten 
Material, dadurch gekennzeichnet, dafi sie Betroleumharze 
und gegebenenfalls Weichmacher in homogener Mischung ent- 
hait. 

2. Thermoplastische Masse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi sie als Weichmacher Mineralttl des naphthfini- 
schen oder paraffinischen Typs und/oder fltissiges Polybuten 
enthait. 

3. Thermoplastische Masse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi sie im wesentlichen aus den folgenden Stoffen 
besteht: 

ataktisches Polypropylen 25 - 75 Gew.% 

isotaktisches Polypropylen 3-25 Gew.% 

Petroleumharz 3-25 Gew.% 

MineralBl 0 - 25 Gew.% 

fiassige Polybutene 0-25 Gew.% 

Fttllstoffe 10 - 75 *ew.% 



4. Thermoplastische Masse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet , -dafi das ataktische Polypropylen und das isotakti- 
sche Polypropylen durch robes ataktisches Polypropylen 
ersetzt sind, welches bis zu 40 % isotaktisches Polypropylen 
enthait. 

5. Thermoplastische Masse nach einem der Ansprttche 1 - H, 
dadurch gekennzeichnet, dafi sie zu Platten, Folien Oder 
Filmen geformt ist, die durch Heifilaminierung ohne Kleb- 
mittel auf TrSger- oder Substratmaterialien aufbringbar 
sind. 
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Verf ahren zur Herstellung von thernoplaatischen- Maaaen 
nach einem der vorhergehenden Anaprttche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi sie durch Erwarnen der einzelnen Bestandteile 
auf eine Temperatur von 1«K> - 200°C bereitet worden iat. 
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